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Sobre 3
0 equipamento

As embaladoras da linha VM, possuem um sistema que produz um vacuo de alta
intensidade que retira 0 ar do saco plastico e finaliza o processo, realizando a selagem.
Retiradando do ar, evitamos o0 apodrecimento devido a propagacao de bactérias e
oxidacao. Com isso vocé tera um produto com qualidade e frescor por mais tempo e
uma vida util maior, em relacao aos embalados convencionalmente.

Além disso, a selagem a vacuo proporciona embalagens reduzidas, facilitando o
transporte e armazenamento.

Faciloperacao,melhorcustobeneficio,ebaixamanutencao,saoalgumascaracteristicas
que fazem dessa linha de produtos, a sua melhor escolha. Ha também a possibilidade
de inserir gas com atmosfera modificada, 0 que garante a produtos pereciveis, uma
durabilidade maior. O painel de controle pode memorizar 10 PROCESSQOS diferentes

para uma producao mais eficaz.




Tamanhos
dos modelos

Tamanho da Tamanho da barra Bomba de
camara (mm) de selagem (mm) vacuo (m3/hr.)
VM300TE/A 405x300x50 mono barra 260x8 10

Vm(Q)400TE/A 430x430x75 mono barra 260x8 20
VM(Q)400TE/B 430x430x75 dupla barra 260x8 20
VM(Q)500TE/A 525x525x100 mono barra 260x8 20
VM(Q)500TE/B 525x525x100 dupla barra 260x8 20
VM(Q)400€&/A 430x430x75 mono barra 260x8 20
VM(Q)400€&/B 430x430x75 dupla barra 260x8 20
VM(Q)500€&/A 525x525x100 mono barra 260x8 20
VM(Q)500¢&/B 525x525x100 dupla barra 260x8 20
VM(Q)600€&/A 625%625x100 mono barra 260x8 40
VM(Q)600€/B 625%625%100 dupla barra 260x8 40

*Todas as maquinas VM E sao adequados para embalagem de vacuo padrao.
Todos modelo VMQ E além do vacuo padrao, pode se utilizar o vacuo com atmosfera
modificada.
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Fspecificacoes
dos modelos

Modelo VM300 VM400 Vm500
Alimentacao 220V 220V 220V
Poténcia 400W 900W 900W
Tempo de ciclo 10-20 seg. 10-25 seg. 15-30 seg.
Produtividade 2-4 Ciclos/min. 2-4 Ciclos/min. 2-4 Ciclos/min.
cj;ﬁf)‘r‘me 10m3/h 20m3/h 20m3/h
fomanho da 385%280x50 mm 440x420x75mm | 520x525x100 mm
Tar’n":gl:‘lﬂ:a 490x450x320 mm 560x500%460 mm | 630x620%460 mm
Peso 48 kg 58 Kg 60 Kg




Painel
de controle

MODELO VM300TE/A:

Medidor de vacuo

Luz indicadora do vacuo

Luz indicadora da selagem

\ Luz indicadora do resfriamento

Display do tempo de selagem

Botao de aumento do tempo

Botao de diminuicao do tempo

Indicador de partida manual
da bomda de vacuo

L Botao de selecao da programacao

Botao de parada de emergéncia

DEMAIS MODELOS: Botso de aumento dotempo

Botao de diminuicao do tempo
) ; Indicador de partida manual
Medidor de vacuo da bomda de vacuo

Luz indicadora da selagem
Botao de parada de emergéncia

] MR
Luz indicadora do vacuo —/ Display do tempo de selagem
Luz indicadora do
enchimento de gas Botao de selecdo da programacao

Llga/desliga

O painel pode memorizar 10 PROCESSOS diferentes para uma producao mais eficaz
OBS: Em caso de alguma emergéncia, acione o Botao de Parada de Emergéncia.
Nesse momento todas as operacoes serao interrompidas, e a tampa do

equipamento se abrira.
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Instrucoes
de pré utilizacao

1. Antes de comcar 3 opear @ maquina, leia atentamente as instrucoes sobre o
funcionamento da maquina e as precaucoes a serem tomadas.

2. Verifique o niveldo 6leo dabomba pelo visor que se encontra na lateral da maquina.
tle deverd estar entre 1/2 e 3/4 do visor.

3. Instale e maquina em um local com boa ventilacdo e luz, sem umidade e gas
corrosivo.

4. Certifique-se que a tampa esteja aberta, antes de ligar 3 maquina na tomada.
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Instrugt‘)es
de inicio do trabalho

1.A0 ligar amaquina natomada, o visor mostrara o programa “P0". Acione e mantenha
pressionado o botao “PROG" por 2 segundos para entrar na conflguracao.

2. Ao entrar na configuracdo, a LUZ INDICADORA DE VACUO se acendera. Ajuste o
tempo necessario, acionando os botdes de AUMENTO ou DIMINUICAOC DO TEMPO. O
tempo de vacuo varia entre 0 e 99 segundos.

3. Apos ajustado tempo de vacuo, acione o botao “PROG" novamente, e a LUZ
INDICADORA DE ENCHIMENTO DE GAS acendera. O tempo varia entre 0 e 9.9 segundos.
(OBS: Como no modelo VM300 nao ha a opcao de enchimento de gas, acionando o
botao "PROG", sera mostrado tempo de selagem diretamente).

4. Acione mais uma vez 0 botao “PROG" e acenderd a LUZ INDICADORA DE SELAGEM.
O tempo da selagem que varia entre 0 e 9.9 segundos. Ajuste de acordo com a
espessura do plastico e ser selado.

9. (Apenas para modelos com Gas) Com o tempo de selagem ajustado, aperte "PROG"
e todas as luzes indicadoras se acenderao, mostrando o tempo de resfriamento que
varia entre 0 e 9,9 segundos. Apds regular, acione e mantenha pressionado o botao
“PROG" para salvar a configuracao.

b. A maquina d3 a opcao de salvar até 10 configuracoes diferentes. Com o visor
mostrando PO, acione o BOTAO DE AUMENTO DO TEMPO, e o visor mostrard o
programa “PI’, e assim por diante até 0 "P9". Ao escolher uma programacao, realize
as etapas de 513 5.5 para realizar a regulagem.

ATENGAO!: NAO BLOQUEIE A SAIDA DE AR DA CAMARA EM HIPOTESE ALGUMA.




Instrucoes
de operacao

1. Ligue a maquina na fonte de energia, 0 visor indicara a programacao PO;

2. Selecione uma programacao de PO a P9 e realize a configuracao conforme item 5
desse manual;

3. Posicione a embalagem na barra de selagem dentro da camara;

4. nbaixe atampa de acrilico e o vacuo serd iniciado automaticamente. (Se necessario
exercer uma leve pressao sobre atampa, pelas extremidades para que o vacuo inicie);

9. Nesse momento, 3 pressao exercida pelo vacuo, nao permitira que a tampa seja
aberta manualmente. O visor mostrara o tempo de vacuo em segundos decrescentes.

6. Finalizado o tempo de vacuo, se haver a necessidade de inclusao de gas com
atmosfera modificada, 0 visor mostrara esse processo, Caso N3o haja essa op¢ao ou
necessidade, o0 visor passara para o tempo de selagem. Nesse momento 0s pistoes
de ar elevarao a barra de selagem, pressionando contra o silicone superior.

1. fo finalizar 3 selagem, 3 maquina ird resfriar automaticamente e o ar € retornado
para dentro da camara. Com o ar retornando, a tampa de acrilico se abrira, indicando
que o processo foi finalizado.

8. €m caso de emergéncia acione o BOTAO DE EMERGENCIA, e todo o processo é
Interrompido, com o ar retornando para dentro da camara.




Cuidados =10
com o equipamento

1. Nao inicie a operacao de vacuo sem nenhuma saco plastico nas barras de selagem,
pois havera um desgaste excessivo no sistema de selagem.

2. Verifique periodicamente o nivel de 6leo da bomba de vacuo. Se estiver diminuindo
e sinal de vazamento. Identifique 0 vazamento para repara-lo, ou solicite auxilio
técnico.

3. Verifique freqiientemente 0 a conexao do fio terra para garantir a seguranca.

4. Verifique freqiientemente se algum residuo de plastico no teflon que veda 3
resistencia e remova-o.

B. Desligue @ maquina em caso de falhas e se necessario pressione 0 botao de parada
imediata, desligue a voltagem para examinar o problema e sua causa e entao levante
a tampa apods esvaziamento.

6.Quandos Maquinanao estiver emoperacao, remova o plug dafonte de alimentacao.

1.A utilizacao e transporte devem ser feitas na horizontal. Em hipotese nenhuma
deite-a no plano vertical, sob risco de vazamento do 6leo da bomba.

8.4 maquina devera ser instalada em um local seco e ventilado.
9. N3o tente realizar reparos sozinho, sem consentimento da TECFAG, sobre pena da

perca da garantia. Entre em contato com NOSsa assisténcia, e vocé sera orientado
sobre o procedimento correto a ser tomado.

10. Utilize apenas pecas originais TECFAG, para garantir um bom funcionamento do
equipamento.




Diagrama
de pecas




Tabela
de pecas

Nome da peca

Codigo da peca
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24
25
26
27
28
29
30

Camara de vacuo

Pistao de ar da barra de selagem
Porca plastica do pistao de ar da selagem
Parafuso da saida de ar
Conector de ar
Base da conexao da mangueira de ar
Porca do parafuso do pistao de ar da tampa
Microrruptor de inicio de vacuo

Parafuso de fixacdo do pistao de ar da tampa
Amortecedor da tampa

Arruela de Nylon
€ixo do pistao do amortecedor
Bloco de ligacao da tampa
Parafusos de fixacdo do bloco da tampa
Arruela de borracha
Porca do bloco da tampa
€ixo fixo do bloco da tampa

Porca do eixo fixo

Tampa de acrilico

Borracha de silicone da tampa

Fita dupla face

Base da borracha de silicone de selagem

Borracha de silicone de selagem

Parafuso de tensao da resisténcia
Bloco de fixacao da resisténcia
Arruela de cobre
Porca do parafuso de tensao
Mola de pressao

Fixador do bloco de fixacao

Guia do conjunto de aquecimento

A NN NN NN N N RN N NN

AN BN N N NN

2.13.VMX400.A-02-00
2.13.VMX400.B-02-00
2.13.VMX500.02-01A
2.13.VmMX500.02-01B
2.13.VMX400.06-00
2.13.UMX400.06-11
2.13.VMX400.02-06
2.13.VmMX400.02-05-02
2.13.VMX400.02-05-01
2.01.LM.009
2.03.K2256
2.13.VMX400.02-04-01
2.17.QT234B
2.17.QT234A
2.13.UMX400.A-02-00
2.13.VMX400.01-09
2.13.VMX400.A-01-05
2.01.LS.354
2.13.UMX400.01-07
2.13.VMX400.01-06
2.13.VMX400.01-08
2.01.LM.043
2.17.QT3510
2.17.QT350A
2.17.QT362B
2.17.Q1362C
2.13.VmM400.02-03
2.13.Vym400.02-03
2.13.VMX400.A-01-12
2.13.02500.01-04A
2.13.VMX400.01-13
2.17.QT363
2.13.VMX400.04-07A
2.13.VMX400.04-06
2.01.PD.054
2.01.L.048
2.13.VMX400.04-05
2.13.VMX400.04-03
2.13.VUMX400.04-04

VM400 barra individual
VM400 barra dupla
VM500 barra individual
VM500 barra dupla
Todos modelos
Todos modelos
Todos modelos
Todos modelos
Todos modelos
Todos modelos
Todos modelos
Todos modelos
Vm400
Vm500
VM400 mono barra
Todos modelos
Todos modelos
Todos modelos
Todos modelos
Todos modelos
Todos modelos
Todos modelos
VM400 barra individual
VM400 barra dupla
VM500 barra individual
VM500 barra dupla
Todos modelos
Todos modelos
Vm400
Vm500
Vm400
Vm500
Todos modelos
Todos modelos
Todos modelos
Todos modelos
Todos modelos
Todos modelos

Todos modelos



Tabela
de pecas

s/n

32

33

34
35

36

37
38
39

40

4l
42
43

44

46
47
48
49
50

51
52
53
54
55
56
57
58
59

Nome da peca

Base da resisténcia

Almofadas de PTFE

Resisténcias fita
Teflon

Corpo da maquina

Valvula solendide combinada
Valvula solendide
Base da valvula solendide
Bomba de vacuo (220V)
S.H Bomba de vacuo (110V)
S.H Bomba de vacuo (110V)

Tampa traseira

Disjuntor
Contadora

Tranformador do controle

Transformador da selagem

Placa de controle da selagem
Base do painel elétrico

Base do painel de controle

Placa de controle
Placa de nylon

Fascia stick
Filtro de ar para bomba - 020
Filtro de ar para bomba - 040
Conector do eixo
Aleta giratéria para bomba de vacuo
€Entrada para enhimento de gas
Conectar para enchimento de gas

Suporte da barra de vedacao

Suporte da barra de vedacao

Qntd. Codigo da peca
2.13.VMX400.04-01
: 2.13.VMX500.04-01
2.13.VMX400.04-02
? 2.13.VmX500.04-02
2 2.17.Q73830
2 2.17.Q1227
2.13.VMX400.T-01
2.13.VmX500.T-01

2.13.VmMX400.03-01
2.13.VmX500.01-01

1 2.04.QD062

1 2.04.QD045

1 2.13.02400.03

1 2.13.02400.-03

1 2.02.BA04

1 2.02.BAIl

2.13.VMX400.17-01-04

2.13.VmX500.1-01-03
2.13.UmMX400.03-03
2.13.VMX500.01-03

1 2.03.K2590

1 2.03.KZ1221

1 2.03.BY084

1 2.03.BY038

1 2.03.BY085

1 2.03.BY0120

1 2.03.K2597

1 2.13.VmMX400.7-01-03-01

1 2.13.UmMX400.03-07A

1 2.03.K2622
2.13.VMX400.B-06-14

2.13.UMX500.B-06-14B

1 2.06.BQ 0675A

1 2.07.NT.002

1 2.07.NT.001

1 2.07.Q.T122

1 2.07.Q.T137

1 2.13.D2400.02-25

1 2.17.Q1359

1 2.13.02400.1

1 2.13.02500.1

Modelo

Vm400
Vm500
Vm400
Vm500
Todos modelos
Todos modelos
VM400TE
VM500TE
VM400€
VM500€
Todos modelos
Com enchimento a gas
Todos modelos
Todos modelos
Todos modelos
Todos modelos
VM400TE
VM500TE
Vm400T
Vm500T
Todos modelos
Todos modelos
Todos modelos
VM400/A
VM400/B - VM500/A
Vm500/8
Todos modelos
Todos modelos
Todos modelos
Todos modelos
Vm400
Vm500
Todos modelos
Todos modelos
Todos modelos
020 Bomba
020 Bomba
Modelos com enchimento de gas
Modelos com enchimento de gas
VM400TE/VM400E
VM500TE/VM500€
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Tabela
de pecas

Nome da peca

Codigo da peca

49
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59
60
6l
62
63
64
65
66
67
68
69
70
71
72
73
%
75
76
77
78
79
80
8l
82
83
84

Tampa de acrilico
Borracha de silicone de selagem
Suporte do silicone de selagem

Silicone de selagem
Teflon isolador da resisténcia
Resisténcia fita
Suporte da resisténcia
Barra de trava do saco plastico
Base da barra de selagem
Bolsa de ar
Camara de vacuo
Base do painel de controle
Corpo da maquina
Parafuso de saida do ar
Porca do bloco de suporte da tampa
Amortecedor
€ixo fixador do eixo do suporte
Bloco de conexao da tampa
€ixo do bloco de conexao
Valvula solenéide combinada
Base da valvula solendide
Bomba de vacuo
Tampa traseira
Disjuntor de alimentacao
Contator do motor
Transformador do controle
Transformador da selagem
Placa de controle da selagem
Base do painel elétrico
Interruptor de acionamento
Placa de controle principal
Montagem da barra de selagem
Interruptor de alimentacao
Medidor de vacuo
Filtro de ar

Fascia Stick

2.17.QT371A
2.13.um400.02-03
2.13.Ym400.01-10
2.13.VmX300.01-11
2.17.Q1227
2.17.Q73830
2.13.VMX300.04-018
2.13.VMX300.04-05B
2.13.VMX300.04-04B
2.13.D2300.2
2.13.UMX300.02-00B
2.13.VmX300.03-11
2.13.VmX300.01-01
2.13.VMX400.02-06
2.13.VMX300.01-06
2.13.VMX300.02-05
2.13.VMX300.01-08
2.13.UmX300.01-05
2.13.VmMX300.01-09
2.04.QD062A
2.13.02400.03
2.02.BA50
2.13.VMX300.01-03
2.03.K2590
2.03.K21221
2.03.BY084
2.03.BY038
2.03.K2630B
2.13.VMX300.01-04
2.17.Q1252
2.03.K2630A
2.13.02300.1
2.03.K2732
2.17.QT.266
2.04.QD127
2.06.8Q06743

VM300TE/Ar
VM300TE/A
VM300TE/A
VM300TE/A
VM300TE/A
VM300TE/Ar
VM300TE/A
VM300TE/A
VM300TE/A
VM300TE/A
VM300TE/A
VM300TE/A
VM300TE/A
VM300TE/Ar
VM300TE/A
VM300TE/A
VM300TE/A
VM300TE/Ar
VM300TE/A
VM300TE/A
VM300TE/A
VM300TE/Ar
VM300TE/A
VM300TE/A
VM300TE/A
VM300TE/Ar
VM300TE/A
VM300TE/A
VM300TE/A
Todos modelos
VM300TE/A
VM300TE/A
Todos modelos
Todos modelos
VM300TE/A
VM300TE/A




Diagrama
do circuito de vacuo

Diagrama de embalagem padrao




Diagrama
do circuito elétrico

Diagrama do modelo VM300TE
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Diagrama dos demais modelos
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Problemas
e solucoes

Problema

Nao ha vacuo dentro
da camara, ou 0 Vacuo
€ muito baixo.

Causa provavel

Borracha da tampa
com defeito

Vazamento em alguma
mangueira do sistema

Programacao incorreta
Valvula solendide vazando

Oleo da bomba vazando

Solucao
Substitua a borracha

Localize qual a mangueira
defeito e conserte-o, ou
substitua a mangueira

Verifique a programacao

Verifique se é possivel
consertar as UEI[UU'E!S. ou
substitua

Localize 0 vazamento,
conserte-o e coloque
oleo novo

Nao sela o plastico

Resisténcia queimada

Placa de controle da
selagem danificada

Substitua a resisténcia

Substitua a placa

Meotor da bomba
nao liga

Tampa nao abre
sozinha, ou sobe pouco

Tampa nao pega no
microrruptor que inicia
a bomba

Bomba com defeito

Amortecedores com defeito

Regule a altura do
microrruptor

Substitua o motor

Substitua os amortecedores




Perguntas
frequentes

Embalagens laminadas também podem ser seladas?
Sim, esta maquina é projetada para selar qualguer tipo de embalagem termo-aderente.

Por guanto tempo meus produtos durarGo embalados?
Normalmente a validade pode ser estendida de trés a cinco vezes. Os resultados variam de
produto a produto.

Que tipo de embalagem devo usar?
Vocé precisa de sacos de uma micragem alta e que nao possua microfuros, para que 0 Vacuo
realizado pela maquina, ndo seja desfeito. Possuimos sacos em diferentes tamanhos, consulte-

nos sobre a disponibilidade.

Quais sdo as vantagens de embalar os meus produtos a vdcuo?
- Prazo de validade prolongado de 3 a 5 vezes,

- Nenhuma perda de volume ou peso do produto em relacao a evaporacao;

- Acao reduzida das bactérias aerobias,

- Nantém o controle e manutencdo de estocagem;

- Reducao de custos na compra de grandes volumes dos produtos a serem embalados;
- Capacidade de producao em grandes escala;

- EXcelente aparéncia do produto;

- Aumento da seguranca do produto contra roubo, vandalismo e contaminacao;

- Facilidade de movimentacao do produto;

- Melhor percepcao da qualidade do produto por parte dos clientes e consumidores.

Posso embalar liquidos a vdcuo?

Sim, muitos clientes usam nossas maquinas para embalar molhos, sopas, caldos, etc.




Perguntas
frequentes

Que pecas devo manter em estoque?
¢ recomendado manter resisténcias e o teflon, pois em largas producoes, a vida Util desses
produtos é limitada. As maquinas ja possuem um kit de pecas sobressalentes de fabrica.

Se eu embalar a vdcuo meus produtos alimenticios, ainda hd
necessidade de refrigerrd-los?
Sim, a embalagem a vacuo nao substitui a refrigeracao. No caso de produtos nao pereciveis Nao sera

necessario.

Verifique nossos outros equipamentos em Nosso Site ou entre em contato conosco para

mais informacoes.




Procedimento
de assisténcia técnica

Prezado cliente,

Para que possamos agilizar o processo de solucdes aos problemas e defeitos de
Nnossos produtos, pedimos que antes de envid-los para nossa assisténcia técnica,
entre em contato com NOSso suporte técnico, para que seja possivel um diagnostico
prévio, e com isso tentaremos resolve-los remotamente.

Periodo de Garantia:
Maquina: 1/ meses
Bomba de Vacuo: 36 meses,

A Garantia é valida a partir da data de emissao da Nota Fiscal contra defeitos de
fabricacao. A Garantia nao se responsabiliza pelos seguintes casos:

' Prazo de garantia expirado;

» Ligacao inadequada do equipamento;

» Tentativa de reparos por profissionais nao autorizados, sem o consentimento da TECFAG;
» Danos fisicos causados por mau uso e instalacoes improprias;

» £/0u qualquer uso fora das especificacdes do equipamento;

» Desgaste por uso nao tem cobertura de garantia.

O Suporte Técnico, ao ser notificado pelo cliente da necessidade de reparos entrara
em contato com cliente por telefone e fara todos os testes e procedimentos de
verificacao juntamente ao cliente. Caso nao seja possivel solucionar o problema via

telefone, a assisténcia podera ser realizada de 2 maneiras diferente:




Po. 22

. Mediante envio da maquina via transportadora quando 3 maquina for de
facil manuseio (Maquinas Pequenas). Nesse processo, 0 transporte fica sob
reponsabilidade do cliente e todas as pecas, quando garantia sera responsabilidade
da TECFAG.

2. (350 o cliente prefira ou n3o haver a possibilidade de transporte da maquina
(Maquinas Grandes), sera agendada uma visita seguindo as determinantes abaixo:

A. Abrir Ordem de Servico;

B. Agendar com cliente dentro da disponibilidade do assistente técnico e da
empresa e informar a0 apoio operacional;

C. Nesse caso, serd cobrado RS 115 por Km rodado, o valor total de pedagios
que perfazem o percurso total entre a Rua Joao Batista Garcia Filho, I-75 - Jardim
Contorno

- Bauru/SP e 0 endereco de destino (ida e volta), refeicao e estadia/hotel do técnico
(quando houver necessidade), e hora técnica referente ao tempo empregado na
manutencao (R$80,00 a hora). A garantia nao cobre a troca de pecas que sejam de
desgaste, como informado abaixo.

No caso de substituicao de pecas onde a garantia nao se aplica, serd emitido
orcamento para analise e aprovacao do cliente.

Agradecemos a compreensao e nos colocamos a inteira disposicao para

esclarecimentos.
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